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عرف اللحام بأنھ العملیة التي تتم عادة بواسطة صھر المعدن عن طریق رفع درجة حرارة الوصلة ویمكن الحصول على الحرارة ی

  . بطرق مختلفةصھر اللازمة لعملیة ال
فى وصل المعادن وبناء الماكینات وصناعة السیارات والقطارات والسفن والسكك تعتبر عملیة اللحام من أھم الطرق المستخدمة و

  . الحدیدیة والمنشآت المعدنیة والصناعات الحربیة وخلاصة القول أنھ لاتقوم صناعة إلا بإستخدام عملیات اللحام المختلفة 
ً لأھ میة الرسم الفنى فى جمیع المجالات الھندسیة حیث أنھ اللغة المشتركة للتفاھم بین الفنیین والمھندسین ، وحیث أن للرسم ونظرا

أساسیات الرسم الفنى للحام للصف الثانى الفنى للحام لغة ورموز ومصطلحات فنیة خاصة كان من الضرورى إعداد كتاب خاص ب
   .ات المتقدمة للصف الثالث تخصص لحاموتكملتھ بھذا الكتاب الخاص بالتدریب

یتم تزوید الطالب بالأساسیات الھندسیة لرسم رموز ووصلات وعملیات اللحام المختلفة التى تمكنھ من قراءة سالكتاب  ھذا فىو
 .الكتاب خلدا الموجودة الفارغة الرسم لوحات على الھندسى الرسم بإستخدام وذلكالرسومات التنفیذیة لعملیات اللحام المختلفة 

  .توافرھا عدم حال فى علیھا والتدریب والتعرف عنھا أو البحث ،توافرھا حال) CAD( بالحاسب الرسم برامج بإستخدام ونوصى

یقوم الطالب برسمھا بمساعدة ( وتمارین للرسومات الھندسیة لعملیات اللحام المختلفةذاتیة بتدریبات تطبیقیة  ھذا الكتابوقد تم تزوید 
  . توافرھا حال) CAD( بالحاسب الرسم برامجوتصمیمھا بأالفارغة الرسم  لوحات على الرسم بإستخدام للتدریب علیھا) دةمدرس الما

ً تم تزوید الكتاب و وذلك لتأكید تحصیل الطالب للنقاط خصصة ومعتمدة فى ھذا المجال تبملاحق ھامة تستخدم كمرجعیات مأیضا
ً ودولیاً  الھامة والمحوریة فى مجال الرسم الفنى ً وإقلیمیا   .للحام وذلك بھدف رئیسى لتخریج فنى لحام متمیز محلیا

 بخالص لھم ونتقدم ، عنھم وأخذنا منھم تعلمنا وقد الموضوعات ھذه مثل فى السبق لھمكان  الھندسة أساتذة من بعضاً  أن والحقیقة
 مجیب قریب إنھ حسناتنا میزان فى المتواضع ناجھدو مجھدھ یجعل بأن القدیر العلى الله إلى بالدعاء ونبتھل ، والتقدیر الشكر
  .الدعاء

  )القصد وراء من والله(
2013/2014  

    

  ورسم إعداد
 جاد سید كامل محمد/ مھندس

  مراجعة
  مدحت أبو الحسن محمد الغریب/ مھندس
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رقم   الموضوع  الباب
  الصفحة

  4  )حال توافرھا CAD إستخدام برامج ال فضلی. (ISO) (طبقا للمعاییر الدولیة ،  الشائعة المعدنیة القطاعات رسم  1
  6  .    )    ( مجوفةال رسم الماسورة  )1-1( لوحة
 7  .(      ) المجوفة المربعة والمستطیلة القضبانرسم   )1-2( لوحة
 8  .  والمستدیرة المستقیمةالشفة  اتذ U رسم القطاع  )1-3( لوحة
  T    .  9رسم القضیب   )1-4( لوحة
  10  .  رسم القضیب   )1-5( لوحة
  ISO(.  11( الدولیة للمعاییر قاطب الخاصة المعدنیة رسم لوحة مجمعة للقطاعات  )1-6( لوحة

  ISO.(  14( الدولیة للمعاییر طبقا المعدنیة لقطاعاتلوحات مجمعة ل رسم على تدریبات تطبیقیة  
  18  )فرھااحال تو CAD إستخدام برامج فضلی).  (AWS(للحام  الأمریكیة للھیئة الدولیة بالمعاییر اللحاموعملیات  ووصلات رموز رسم  2
  Welding Joint Designs and applications(   19(اللحام وطرق تنفیذھا     رسم وصلات  )2-1( لوحة
  21  .وأماكنھا) الأساسیة والمساعدة(وصلات وعملیات اللحام  ملخص رموز رسم  )2-2( لوحة
  24  وأماكنھا) الأساسیة والمساعدة(وعملیات اللحام  ووصلات رموز رسم على تطبیقیة تدریبات  )2-3( لوحة
  25  وأماكنھا) الأساسیة والمساعدة(وعملیات اللحام  ووصلات رموز رسم على ت تنفیذیةلوحا  )2-4( لوحة
  Weld penetration  (  26(رسم رموز عملیات التغلغل لوصلات اللحام        )2-5( لوحة
  27   (Welding Surfacing and Dimensions)ھا على وصلات اللحام     وضع رسم رموز الأبعاد وجودة التشطیب وأماكن  )2-6( لوحة
  29   (Non-destructive testing Welding symbols)ھا على وصلات اللحام  وضع وأماكن الأختبارات غیر الأتلافیةرسم رموز   )2-7( لوحة

  31  )حال توافرھا CAD إستخدام برامج فضلی).  (AWS(للحام  الأمریكیة للھیئة الدولیة تنفیذیة بالمعاییررسم لوحات   3
  Flange ended pipe(    32(    )ماسورة بغطاء على شكل فلانشة(لوحة تنفیذیة رسم   )3-1( لوحة
  Boiler Vessel(     35(                           )خزان غلایة(رسم لوحة تنفیذیة   )3-2( لوحة
  Welding Tank assembly by(   37( )                  تجمیع خزان باللحام(رسم لوحة تنفیذیة   )3-3( لوحة

 Welding I-beam which is to be fabricated by (   40(   )باللحام)   (تصنیع قضیب معدنى (رسم لوحة تنفیذیة   )3-4( وحةل
 43  )حال توافرھا CAD إستخدام برامج فضلیو(المادة  مدرس بمساعدة الطالب بحلھا یقومعامة تدریبیة تطبیقیة 

 55  الرسم الفنى للحام مجال فى ومعتمدة متخصصة كمرجعیات تستخدمملاحق ھامة 
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  مقدمة
ً للأھمیة القصوى للقطاعات المعدنیة المختلفة فى أعم المعدنیة وجمالونات المصانع ،  ال اللحام وخاصة فى المنشآتنظرا

وسوف نتعرف ونتدرب رسم بعض تلك القطاعات على ) تخصص لحام (لصف الثانى تدربنا فى كتاب الرسم الفنى لفقد 

ً المواصفات القیاسیة ھذا الكتاب،البعض الآخر فى على رسم    .وذلك طبقا

   ).ANSI(والأمریكیة  ،)DIN(، الألمانیة ) ISO(الدولیة : ووالشائع من تلك المواصفات القیاسیة ھ

شتمل كل مواصفة قیاسیة على مجموعة أكواد خاصة بھا والكود یشتمل على جمیع المواصفات والأبعاد القیاسیة للقطاع وت

ً لنوع المعدن) إلخ...القطر والسمك والعرض ومساحة المقطع (مثل  سب المواصفة والكود یختلف ح ، وكذلك الوزن طبقا

   .المستخدم) CAD(برنامج ال القیاسیة وحسب 

للمواصفات الدولیة الخاصة  طبقاالشائعة الأستخدام  وضح شكل القطاعات المعدنیةیة تالتال والأشكال الموجودة بالصفحة

رنامج الرسم بل طبقاً  الرموزوتختلف ھذه ) Sections( قطاع رموز تدل على كلمةھى  S1  ،S2، والرموز بالصف الثالث 

  .المستخدمبالحاسب 

 )توافرھا حال) CAD( بالحاسب الرسم برامج ونرى ضرورة إستخدام( 
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 المجوفة الماسورة
 

 المجوفة والمستطیلة المربعة القضبان
 

 ذو شفة دورانیة U الزاویة
 

 ذو شفة مستقیمة U الزاویة
 

   القضیب رسم T القضیب 

 بأبعاد مناسبة  )الثالث الخاصة بالصف(التالیة  عادة رسم القطاعات المعدنیةقم بإلوحة نفس ال على: المطلوب
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 ).توافرھا حال) CAD( بالحاسب الرسم برامج إستخدام یفضل() المفرغة( المجوفة الماسورة رسم )1-1(لوحة 
 

  القطر
  السمك
  الوزن

  مساحة المقطع

S16 (d×t) mm = (20×2.6) mm  
 مساقط القطاع وأبعاده  ) CAD( القطاع وأبعاده الأساسیة فى برامج الـ شكل
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 ).توافرھا حال) CAD( بالحاسب الرسم برامج إستخدام یفضل(). المفرغة( المجوفة والمستطیلة المربعة القضبان رسم )1-2(لوحة 
 

 
 ) CAD( شكل القطاع وأبعاده الأساسیة فى برامج الـ

  العرض
  الأرتفاع

  نق
  السمك
  الوزن

  : ملحوظة
القضبان المجوفھ المربعة 

تختلف عن المستطیلة ، فیكون 
مقطعھا متساوى العرض 

 والأرتفاع

 مساقط القطاع وأبعاده 
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 ).توافرھا حال) CAD( بالحاسب الرسم برامج إستخدام یفضل(. والمستدیرة المستقیمة الشفة ذو U القطاع رسم )1-3(لوحة 

 

 
 )CAD( شكل القطاع وأبعاده الأساسیة فى برامج الـ

  الأرتفاع
  العرض

  ١س
  ٢س
  نق

 ذو U القطاع: ملحوظة
تختلف عن  المستدیرة الشفة

كون حافتیھا تالمستقیمة ، ف
 . دورانیتین

 مساقط القطاع وأبعاده 
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 ).توافرھا حال) CAD( بالحاسب الرسم برامج إستخدام یفضل(. T القضیب ا رسم )1-4(لوحة  
 

  العرض= الأرتفاع 
  السمك

  نق
  ١نق
  ٢نق

 
 )CAD( طاع وأبعاده الأساسیة فى برامج الـشكل الق

 مساقط القطاع وأبعاده 
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 الأرتفاع 
  العرض

  ١س
  ٢س
  نق

 ).توافرھا حال) CAD( بالحاسب الرسم برامج إستخدام یفضل(.     القضیب رسم )1-5(لوحة 
 

 
 ) CAD( شكل القطاع وأبعاده الأساسیة فى برامج الـ

 

 ده مساقط القطاع وأبعا
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ً ، والمطلوب قطاعات المعدنیة بعض الالشكل التالى یوضح مجمع ل  :)6-1(لوحة     الفارغة فى لوحة الرسمبإستخدام الرسم الھندسى التى تعلمت رسمھا سابقا
  ))A- A( عند فقىإ قطاع -3    جانبى مسقط -2    رأسى مسقط -1(  :الأتى رسم  2 :1 رسم بمقیاسو                   
 .)حال توافرھا) CAD(إستخدام برامج الرسم بالحاسب  یفضل(                   

 الأبعاد بالملیمترات

R15 

R15 

R9 
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  )1-6( باللوحةصفحة رسم فارغة لرسم المطلوب  
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 للإسترشاد فقط )1-6( للوحة رقم الإجابة النموذجیة

 مسقط جانبى

 مسقط رأسى

 الأبعاد بالملیمترات

 

 )A -A(قطاع إفقى عند 
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 )بمساعدة المدرس یتم حلھا بمعرفة الطالب( )ISO( الدولیة للمعاییر طبقاً  عدنیةالم لوحات مجمعة للقطاعات رسم تدریبات تطبیقیة على

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

  ور أیزومترى للأسترشاد فقطمنظ
 الأبعاد بالملیمترات

  

∅30×t2 

2 L50×30 
4 

 

ً ، والمطلوب  :)1(تدریب تطبیقى    الفارغة فى لوحة الرسمبإستخدام الرسم الھندسى الشكل التالى یوضح مجمع لبعض القطاعات المعدنیة التى تعلمت رسمھا سابقا
  ))A- A( جانبى عند قطاع -3    إفقى مسقط -2    رأسى مسقط - 1(  :الأتى رسمإ  1 :1 رسم بمقیاسو                       

 .)حال توافرھا) CAD(إستخدام برامج الرسم بالحاسب  یفضل(                       
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 )1( التطبیقى صفحة رسم فارغة لرسم المطلوب بالتدریب
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Dimensions in mm

 
  
  
 

 

ً ، والمطلوب  :)2(تدریب تطبیقى    الفارغة فى لوحة الرسمبإستخدام الرسم الھندسى الشكل التالى یوضح مجمع لبعض القطاعات المعدنیة التى تعلمت رسمھا سابقا
  ))A- A( إفقى عند قطاع -3    جانبى مسقط -2  رأسى مسقط -1: ( الأتى رسمیتم   1 :1 رسم بمقیاسو          

 .حال توافرھا) CAD(إستخدام برامج الرسم بالحاسب  فضلی(                       
 

 

 

 

 3 

 الأبعاد بالملیمترات
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 )2( صفحة رسم فارغة لرسم المطلوب بالتدریب التطبیقى
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  دمةمق

المختلفة فى كتاب الصف الثانى ، وقمنا اللحام وعملیات وصلات الأساسیة للحام وكذلك رموز موز الركیفیة رسم  على تدربناتعلمنا ولقد 
  .أیضا بالتدریب التطبیقى على وضع رموز اللحام المناسبة عند تجمیع بعض القطاعات المعدنیة 

) AWS(طبقا للھیئة الأمریكیة للحام  التى سیتم ذكرھا ورسمھا فى ھذا الباب دولیة لرموزاالمصطلحات الفنیة و والجدیر بالذكر أن جمیع
ً فى جمیع أنحاء العالم ،  نظراً   باللغة بذاكرتك وحفظھا الأتقان حتى علیھا والتدریب ورسمھا معرفتھا علیك ویجبلشیوع إستخدامھا تقریبا

 تختلف وقد التى تعلمتھا فى الصف الثانى السابقة المعلومات جمیع خلال من عربیةال باللغة معناھا على تعرف ثم،  أولاً  الأنجلیزیة
 الموجود بالشكل للحام التنفیذى الرسم على وضعھا یتم الرموز تلك أن المؤكد ولكن، المختلفة العربیة الدول فى والمعانى الترجمة

  .الأنجلیزیة باللغة الفنیة وبالمصطلحات

یقوم الطالب برسمھا بمساعدة مدرس ( وتمارین للرسومات الھندسیة لعملیات اللحام المختلفةذاتیة بتدریبات تطبیقیة  ھذا البابوقد تم تزوید 
  . توافرھا حال) CAD( بالحاسب الرسم برامجوتصمیمھا بأالفارغة الرسم  لوحات على الھندسى الرسم بإستخدام للتدریب علیھا) المادة

  :الأتىبونوصى 
ً على اللوحات والفراغات الموجودة بالكتاب وذلك جمیع اللوحات والتدریبات التدریب على رسم  - ١ ً للأبعاد رسما ھندسیا طبقا

 .، والتدریب علیھا أثناء تنفیذ التمارین العملیة لتأكد من إستیعابھا تماماً لحین إتقانھا واوالمواصفات المطلوبة عدة مرات 

 .علیھا فى حال عدم توافرھابحث عنھا والتعرف لاتوافرھا أو حال ) CAD(إستخدام برامج الرسم بالحاسب  ضرورة - ٢
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ً للھیئة: )1-2( لوحة     )AWS( للحام الأمریكیة المطلوب التدریب على رسم رموز اللحام على وصلات اللحام المختلفة وطرق تنفیذھا ، طبقا
  اللحام تعنى شق تجھیز GROOVEوكلمة / الأنجلیزیة كما ھى  باللغة بذاكرتك وحفظھا الأتقان حتى ھاعلی والتدریب ورسمھا والمطلوب معرفتھا

1. BUTT JOINTS       الوصلة التقابلیة 

 مشطوف مزدوج شق مشطوف شق مربع

 Jشق  Vشق   Vشق 

  مزدوج Jشق  مزدوج Uشق  Uشق 

2. T JOINTS       T الزاویة  الوصلة  

T زاویة T مشطوف T شق  مشطوف مزدوجJ  شقJ مزدوج 
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   )AWS( للحام الأمریكیة المطلوب التدریب على رسم رموز اللحام على وصلات اللحام المختلفة وطرق تنفیذھا ، طبقاً للھیئة: )1-2( لوحةتابع  
 تجھیز اللحام شق تعنى GROOVE وكلمة/ ھى الأنجلیزیة كما باللغة بذاكرتك وحفظھا الأتقان حتى علیھا والتدریب ورسمھا والمطلوب معرفتھا

3. LAP JOINTS      الوصلة

 بمجرى تراكبیة بثقب تراكبیة زاویة تراكبیة

4. CORNER JOINTS     الوصلة الركنیة 

 شطف خارجى شطف داخلى مفتوح بالكامل حنصف مفتو ركنیة مسطح

  داخلى Jشق   خارجى Jشق 
شق    Uشق 

5. EDGE JOINTS      الوصلة الحافیة 

  V  مشطوف  مربع

J  U  
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  )عملیات اللحاموصلات وقراءة وتفسیر رموز وتصمیم ومرجع رئیسى لوھى ( .)AWS( للحام الأمریكیة للھیئة طبقاً ، وأماكنھا ) الأساسیة والمساعدة(اللحام  ملخص رموز رسم  )2-2( لوحة
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` 
   تابع لوحة

)2-2(  
  .)لوحة ھامة جداً ( (AWS) للحام الأمریكیة للھیئة طبقاً ، التفسیر الفنى لتسلسل عملیات اللحام وأماكنھاعمل والكامل اللحام  ملخص لرمز رسم

ً للمعاییر الدولیة المستخدمة. (یةفى الصفحة الفارغة التال الأتقان حتىكما ھى باللغة الأنجلیزیة  علیھا والتدریب ورسمھا معرفتھا والمطلوب    )ویختلف تصمیم الرمز طبقا

  التفسیر الفنى لتسلسل عملیات اللحامجدول رمز اللحام و
  

   )المحدد فى المكانحام ل( :اللحامتحدید مكان : 1
 8=  مقطع اللحام سمك: 2
  )مشطوف(      :شق اللحامشكل رمز : 3
 )محدب: (اللحاممظھر سطح : 4
  )L=150( طول خط اللحام × )n=15(اللحامات عدد : 5
 100= فس اللحام فى المقابل بترحیل محدد تكرار ن: 6
 e = (50= ( المسافة بین اللحامات: 7
  )بالنظرأى () NDT:( )VT( رمز التفتیش غیر الأتلافى: 8
  )جزئى: (رمز التغلغل :9

 )قوس كھربى: (نوع عملیة اللحام :10
  )B: (فئة أوتصنیف اللحام :11
  لحام الخط المقابل --- :12
  

Dimensions in: mm 

رسم تخطیطى للوصلة بالرموز دون تحدید 
 الأبعاد ونوع ومواصفات عملیة اللحام

 مسقط جانبى

 جزء من الوصلة المطلوبة

 مسقط إفقى

100 

50 

150 

(e) 
(50) 

(e) 
(50) 

1 3 4 6 

AW-B 
8  

8  

10 

 n × L 
15×150 

 n × L 
15×150 

5 7 
2 

NDT 
VT 

11 
9 

12 

8 

100 

100 
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 )2-2(تابع باللوحة  المطلوبرسم لصفحة رسم فارغة 
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   لوحة

)3-2(  
   (AWS) للحام الأمریكیة للھیئة طبقاً . نى لتسلسل عملیات اللحام وأماكنھاالتفسیر الفعمل اللحام و ملخص لرمز رسمعلى  تطبیقى تدریب

   :)2-2(كما تعلمت فى اللوحة  على نفس اللوحةرسم الأتى  المطلوب
  جدوللتفسیر الفنى لتسلسل عملیات اللحام الموجودة باللرمز اللحام المناسب  - 2مسقط إفقى وجانبى للوصلة الموجودة بالرسم التخطیطى      -1

 
 
 

بالرموز رسم تخطیطى للوصلة 
دون تحدید الأبعاد ونوع 
 ومواصفات عملیة اللحام

  التفسیر الفنى لتسلسل عملیات اللحامجدول 
  

  فى المكان المحدد لحام : 1
 6mm=  مقطع اللحام سمك: 2
  U: رمز شكل شق اللحام: 3
 )مقعر: (مظھر سطح اللحام: 4
  )L=50mm( طول خط اللحام × )n=10( عدد اللحامات: 5
 20mm= فس اللحام فى المقابل بترحیل محدد تكرار ن: 6
 e = (15mm= ( المسافة بین اللحامات :7
  )إوكسى أستسلین( :نوع عملیة اللحام: 8
  )C: (فئة أوتصنیف اللحام :9

  لحام الخط المقابل --- :10
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   لوحة
)4-2(  

   (AWS) للحام الأمریكیة للھیئة طبقاً  ،وأماكنھا) والمساعدة الأساسیة( اللحام وعملیات ووصلات رموز رسم على یةتطبیق تدریبات
   :)2-2(كما تعلمت فى اللوحة  على نفس اللوحةالأتى  عمل المطلوب

ً ل بة علیھووضع الرموز والأبعاد المناسرمز اللحام تكملة رسم  -1   .لرسم التخطیطىطبقا
  .المناسبةكتابة جدول التفسیر الفنى لتسلسل عملیات اللحام  -2
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   لوحة
)5-2(  

   (AWS) للحام الأمریكیة للھیئة طبقاً  ،)  Weld penetration(    اللحام لوصلات التغلغل عملیات رموز رسمالتدریب على 
  )الأبعاد بالبوصة( . الأتقان حتى علیھا التدریبوعلى نفس اللوحة  ورسمھا معرفتھا والمطلوب

 وصلة اللحام وابعاده على  الجزئىرمز التغلغل 

 وصلة اللحام فى  الجزرىالتغلغل توضیح الأبعاد ورمز 

 عمق الشطف 

  الفعال العمق
التغلغل 
  الجزرى

 الجزر  قاع

 الجزر  سطح

 وصلة اللحام على التغلغل یح تأثیر زیادة أبعاد توض

 رمز التغلغل الكامل لوصلة اللحام ذو الشق المفرد والمزدوج 

 الرمز  الوصلة 
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   لوحة

)6-2(  
  . )Welding Surfacing and Dimensions(  بالبنطة اللحام وصلات على وضعھا وأماكن الأبعاد رموز رسم
  . قانالأت حتى علیھا والتدریبعلى نفس اللوحة  ورسمھا معرفتھا والمطلوب (AWS) للحام الأمریكیة للھیئة طبقاً 

 PITCHالخطوة 

 DEPTH العمق

 ANGLE الزاویة
  السمك

  الأبعاد بالبوصة

 رمز لحام البنطة وبعد خطوة اللحام
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تدریب 
  تطبیقى

ونوع عملیة اللحام  الأبعاداللحام بوضع  رموزوإستكمال  اللحام وصلات على وضعھا وأماكناللحام  رموزوالوصلات التالیة  رسمالتدریب على 
   .(AWS)للحام الأمریكیة لھیئةمعاییر ال طبقاً  )مظھر السطح( التشطیب وجودةالمناسبة 
  . الأتقان حتى علیھا والتدریبعلى نفس اللوحة  اورسمھ معرفتھا والمطلوب

 
 
 

  الرمز  الوصلة

FCAW 
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   لوحة

)7-2(  
. (AWS) للحام الأمریكیة لھیئةمعاییر ال طبقاً ،  اللحام وصلات على وضعھا وأماكن) NDT( الأتلافیة غیر الأختباراتوإختصارات  رموز رسم

  .الأتقان حتى لیھاع والتدریببأبعاد مناسبة على نفس اللوحة  ورسمھا معرفتھا والمطلوب
  .یة التالیةالتنفیذ اتموالموجودة على الرساللحام  عملیات تسلسلللرموز و الفنىوكتابة التفسیر 

 
  
  للحام) NDT(إختصارات الأختبارات غیر الأتلافیة  

 )AWS(طبقاً للھیئة الأمریكیة للحام 
 الرمز نوع الأختبار الترجمة

 Acoustic emission AET الصوتیة الانبعاثاتب
 Electromagnetic ET بالموجات الكھرومغناطیسیة

 Leak LT بالتسرب
 Magnetic particles MT بالحبیبات المغناطیسیة

 Neutron Radiographic NRT  بالأشعاع النیوترونى
 Penetrant PT بالصبغة

 Proof PRT بالدلیل
 Radiographic (X ray) RT شعاعىالإتصویر بال

 Ultrasonic UT فوق صوتیةبالموجات 
 Visual VT نظربال

)NDT(  ھى: )Non-destructive testing Welding symbols( 
 الأتلافیة للحام غیر الأختبارات
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تدریب 
  تطبیقى

علیھا بإستخدام )NDT(الأتلافى  غیر وسیتم التفتیشالمصنعة من الأستنلس إستیل المواسیر المعدنیة  اتعاطقجموعة من الرسم التالى عبارة عن م
  : مدرسك ةبمساعد والمطلوب على نفس اللوحة عمل الأتى،  بالنظر والتصویر الإشعاعى

  .الأفقىالمسقط  رسم -1
ً  ،) التفتیش غیر الأتلافى -مظھر سطح اللحام  - اللحامنوع  -الأبعاد (كل من  رموزاللحام بوضع  رموز لاكمستأ -2   .(AWS) للحام الأمریكیة لھیئةمعاییر ال طبقا
  .اللحام المطلوبة عملیات للرموز وتسلسل التفسیر الفنىجدول  عمل -3

Ø20 

Ø40 

200 

80
 

20
0 

45о 

5 

  الأبعاد بالملیمترات

Seam welding 
 لحام مقاومة مستمر

Plasma welding 
 لحام بلازما
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 حةلو
)1-3(  

  (AWS) للحام  لمعاییر الھیئة الأمریكیة طبقاً  ،) Flange ended pipe( فلانشة شكل على بغطاء ماسورةلحام  :تنفیذیة لوحة
   :مدرسك بمساعدة وفى الصفحة الفارغة التالیة لھذه الصفحة مطلوب عمل الأتى

  . اللحام المناسبة عملیات للرموز وتسلسل دول التفسیر الفنىعمل جو ،ومعرفة المصطلحات الفنیة قراءة الرسم التنفیذى التالى  -1
  .علیھا) NDT(والتفتیش غیر الأتلافى  اللحام رموز ووصلات وعملیاتالتالیة بأبعاد مناسبة ووضع  التنفیذیة اللوحة رسم -2

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

  All welds will test by X-Ray (NDT) 
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 )Flange ended pipe( فلانشة شكل على بغطاء ماسورة لحام :)3-1(باللوحة  المطلوبرسم تنفیذ ولحة رسم فارغة صف
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.  

 وضع المصطلحات الفنیة المناسبة علیةإستكمال و للإسترشاد فقط )3-1( للوحة رقمالرسم التخطیطى المطلوب 
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 لوحة

)2-3(  

  (AWS)  للحام لھیئة الأمریكیةمعاییر ال طبقاً  ،) Boiler Vessel(  اللحامب غلایة خزانتجمیع  : تنفیذیة لوحة
  : مدرسك ةدبمساع الأتىعمل مطلوب وفى الصفحة الفارغة التالیة لھذه الصفحة 

  . اللحام المناسبة عملیات للرموز وتسلسل وعمل جدول التفسیر الفنى،قراءة الرسم التنفیذى التالى ومعرفة وتفسیر المصطلحات الفنیة الموجودة -1
  .المناسبة) NDT(والتفتیش غیر الأتلافى  اللحام رموز ووصلات وعملیاتوإستكمال التالیة بأبعاد مناسبة  التنفیذیة اللوحة رسمإعادة  -2
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 )Boiler Vessel(  باللحام غلایة خزان میعتج :)3-2(باللوحة  المطلوبرسم لتنفیذ وصفحة رسم فارغة 
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 لوحة

)3-3(  
  (AWS)  للحام ریكیةالأملھیئة معاییر ال طبقاً  ،) Tank assembly by Welding( باللحام خزان تجمیع( تنفیذیة لوحة

  : مدرسك ةدبمساع وفى الصفحة الفارغة التالیة لھذه الصفحة مطلوب عمل الأتى
  اللحام المناسبة عملیات للرموز وتسلسل وعمل جدول التفسیر الفنى، قراءة الرسم التنفیذى التالى ومعرفة وتفسیر المصطلحات الفنیة الموجودة علیھ -1
  ).NDT(والتفتیش غیر الأتلافى  اللحام التالیة بأبعاد مناسبة وإستكمال رموز ووصلات وعملیات ةالتنفیذی اللوحة إعادة رسم -2

 
 
  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 (TIG (GTAW)  

 Brazing 

 (TIG (GTAW)  

All welds will test by UT (NDT) 
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 )Tank assembly by Welding( باللحام خزان تجمیع( :)3-3(باللوحة  المطلوبرسم لتنفیذ وصفحة رسم فارغة 
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 إستكمال وضع المصطلحات الفنیة المناسبة یجب وفى المراجعة  بھللإسترشاد  )3-3( المطلوب للوحة رقم التنفیذىالرسم 
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   لوحة

)4-3(  

  )  beam Fabricated by Work Shop Welding-  ) (فى الورشة باللحام)   (تصنیع قضیب معدنى : لوحة تنفیذیة
  : مدرسك ةدبمساع وفى الصفحة الفارغة التالیة لھذه الصفحة مطلوب عمل الأتى ،(AWS)  ة الأمریكیة للحاملھیئمعاییر اطبقاً ل

  ، ومعرفة وتفسیر المصطلحات الفنیة الموجودة علیھ ) المقدم من العمیل(الرسم التالى ودراسة قراءة  -1
   .عمل جدول التفسیر الفنى للرموز وتسلسل عملیات اللحام المناسبة -2
  .المناسبة) NDT(التفتیش غیر الأتلافى التغلغل ووووضع رموز الأبعاد وصلات وعملیات اللحام لرسم اللوحة التنفیذیة والرموز المناسبة ل -3

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   -beam Drawing Details which be fabricated by manual metal arc (shielded metal arc) welding on shop 

  باللحام بالقوس الكھربى بالسلك المعزول بالورشة )  (الرسم التفصیلى المقدم من العمیل لتصنیع قطاع معدنى 
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 ) ( معدنى قضیب تصنیع :)3-3(باللوحة  طلوبالمرسم لتنفیذ وصفحة رسم فارغة 
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 المصطلحات الفنیة المناسبة الرموز وفى المراجعة مع ضرورة إستكمال وضع فقط للإسترشاد بھ ، ) ( معدنى قطاع تصنیع:()3-4( الرسم التنفیذى المطلوب للوحة رقم

  -beam Drawing Details  
(Welding symbols dimensions are in mm) 
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  )1: (تدریب تطبیقى

عند الأماكن بإستخدام لھب الأكسى أستیلین ، ومطلوب تجمیعھا باللحام مم  2 من صاج إسود سمكالرسم التالى یوضح نموذج لمجمع قطاعات معدنیة مصنعة 
  :لھذه الصفحة فى الصفحة الفارغة التالیة الأتىعمل بمساعدة مدرسك والمطلوب ،  وسیتم التفتیش علیھا بالصبغة المشار إلیھا بالأرقام والأسھم

  .ملیمترلوضع أبعاد مناسبة للأجزاء بال -1
  .فى إتجاه النظر الموضح بالسھم) الجانبى –الأفقى  –الرأسى (ط الثلاث المساق رسم -2
 لمعاییر الھیئة ، وذلك طبقاً ) NDT(الأتلافى  والتغلغل والتفتیش غیرومظھر السطح اللحام بوضع الأبعاد المقترحة ورموز عملیات اللحام  رموزإستكمال  -3

  . (AWS)للحام  الأمریكیة
 .اللحام المطلوبة عملیات للرموز وتسلسل لفنىكتابة جدول التفسیر ا -4
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 )1( بالتدریب التطبیقى المطلوبرسم لتنفیذ وصفحة رسم فارغة 
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  )2: (تدریب تطبیقى
  .مم٢ معزول سلكم القوس الكھربى بللحام بإستخدا، ومطلوب تجمیعھا باالتى تعلمتھا ورسمتھا بالباب الأول قطاعات معدنیة لالرسم التالى یوضح مجمع 

  :لھذه الصفحة فى الصفحة الفارغة التالیة الأتىعمل بمساعدة مدرسك والمطلوب وسیتم التفتیش علیھا بالحبیبات المغناطیسیة ، 
  .رسم المسقط الرأسى والجانبى -1
  .)A-A(عند  فقىإرسم قطاع  -2
 الأمریكیة لمعاییر الھیئة ، وذلك طبقاً ) NDT(الأتلافى  والتغلغل والتفتیش غیرومظھر السطح لحام الأبعاد ورموز عملیات الوعلیھا اللحام  رموزوضع  -3

  . (AWS)للحام 
 .اللحام المطلوبة عملیات للرموز وتسلسل كتابة جدول التفسیر الفنى -4

 الأبعاد بالملیمترات

3 
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تدریب 
  )3(تطبیقى 

  .المستخدمة فى تصمیم رموز وعملیات اللحام ) CAD( ـلبرامج  ا بعضمحمل علیھ  كمبیوترشاشة صورة لالصفحة التالیة ھى 
اللحام  رموزلأنھا تؤھلك لتصمیم جمیع توافرھا  عدم حال فى علیھاوالتدریب  والتعرف عنھا البحث أوالتدریب علیھا حال توافرھا  :والمطلوب

معاییر ل طبقاً وذلك ،  رعة فائقة وجودة منقطعة النظیربس المناسبة) NDT(و الأبعاد ورموز عملیات اللحام والتغلغل والتفتیش غیر الأتلافى 
  .، والتدریبات التطبیقیة التالیة ھى عبارة عن نماذج مختلفة للتصمیم بتلك البرامج وغیرھا (AWS) للحام الأمریكیة لھیئةا

 
 

 )2( بالتدریب التطبیقى المطلوبرسم لتنفیذ وصفحة رسم فارغة 
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  )3(: تدریب تطبیقى
 مم٢إلكترود الكھربى ب بالقوس اللحام ، ومطلوب تجمیعھا باللحام بإستخدامالتى تعلمتھا ورسمتھا بالباب الأول الرسم التالى یوضح مجمع لقطاعات معدنیة 

  :، والمطلوب بمساعدة مدرسك عمل الأتى فى الصفحة الفارغة التالیة لھذه الصفحة) X-Ray(وسیتم التفتیش علیھا بـ 
  .والأفقىالمسقط الرأسى  رسم -1
  . )A-A(عند الجانبى  قطاعالرسم  -2
 الأمریكیة لمعاییر الھیئة ، وذلك طبقاً ) NDT(الأتلافى  والتغلغل والتفتیش غیرومظھر السطح الأبعاد ورموز عملیات اللحام وعلیھا اللحام  رموزوضع  -3

  . (AWS)للحام 
 .اللحام المطلوبة ملیاتع للرموز وتسلسل كتابة جدول التفسیر الفنى -4

 الأبعاد بالملیمترات
  

∅30×t2 

2 L50×30 
4 

 



- 49 - 

 )3( بالتدریب التطبیقى المطلوبرسم لتنفیذ وفحة رسم فارغة ص
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  ى التصمیم للإسترشاد بھ فقط فى المراجعة وعند إستخدام تلك البرامج ف CADبإستخدام أحد برامج ال  )3( تدریب التطبیقىالرسم التنفیذى المطلوب لل
 مع ضرورة إستكمال وضع الرموز والمصطلحات الفنیة المناسبة 
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تدریب 
  )4(تطبیقى 

  .توافرھا عدم حال فى علیھاوالتدریب  والتعرف عنھا البحث أوحال توافرھا ) CAD(بإستحدام برامج  الـ 
  .وإستكمال باقى رموز اللحام المطلوبةبأبعاد مناسبة قم بالتدریب على رسم وتصمیم اللوحة التنفیذیة االتالیة 
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 )CAD(ببرامج  الـ بالرسم الھندسى فى حالة عدم تنفیذھا  )4( المطلوب بالتدریب التطبیقى رسم لصفحة رسم فارغة 
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تدریب 
  )5(تطبیقى 

  .توافرھا عدم حال فى علیھاوالتدریب  والتعرف عنھا البحث أوحال توافرھا ) CAD(بإستحدام برامج  الـ 
  .وإستكمال باقى رموز اللحام المطلوبةبأبعاد مناسبة قم بالتدریب على رسم وتصمیم اللوحة التنفیذیة االتالیة 
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 )CAD(ببرامج  الـ بالرسم الھندسى فى حالة عدم تنفیذھا  )5( بالتدریب التطبیقى  المطلوبرسم لصفحة رسم فارغة 
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1- Welding Joint Designs and suitable welding Methods: 

.تصمیم وصلات اللحام وطرق اللحام المناسبة لھا  
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2- Welding Process identification according to (AWS) Standard 
  م طبقاً لمعاییر الھیئة الأمریكیة للحاماللحا اتعملی عانوإختصارات أ

Welding 
Group Welding Process الترجمة Letter Designation 

 الأختصار
 
Arc  
Welding 

  
  اللحام 

  القوس الكھربىب
 

Carbon Arc Welding  فلكسالمحمى بالاللحام بالقوس FCAW 
Gas Metal Arc Welding غازب المحبب ىالمعدن بالقوس اللحام GMAW 
Tungsten Arc Welding  خامل بغاز ىالمحم التنجستناللحام بقوس  GTAW 
Plasma Arc Welding لحام البلازما PAW 
Shielded Metal Arc Welding ىاللحام بالقوس بالألكترود المعدن SMAW 
Stud Arc Welding لحام الجوایط القوسى SW 
Submerged Arc Welding اللحام بالقوس المغمور SAW 

 
 
Brazing 

  
 مختلط لحام

Diffusion Brazing لحام مختلط بالأنتشار DFB 
Dip Brazing لحام مختلط بالغمس DB 
Furnace Brazing لحام مختلط بالفرن FB 
Induction Brazing حثلحام مختلط بال IB 
Infrared Brazing لحام مختلط بالأشعة تحت الحمراء IRB 
Resistance Brazing لحام مختلط بالمقاومة RB 
Torch Brazing  لحام مختلط بالبورى TB 

 
Resistance 
Welding 

  
 المقاومة الكھربیة

Flash Welding لحام الومیض FW 
High Frequency Resistance الى الترددلحام المقاومة ع HFRW 
Percussion Welding  الحام بالنقر PEW 
Projection Welding  الأسقاطلحام RPW 
Resistance-Seam Welding  المستمرالمقاومة اللحام RSEW 
Resistance-Spot Welding  RSW  لحام البنطة 

Upset Welding لحام المتقطع UW 
 
 
Solid State 
Welding 

  
  م الصلداللحا

 

Cold Welding اللحام البارد CW 
Diffusion Welding لحام بالأنتشار DFW 
Explosion Welding بالتفجیر( لحام بالتكسیة( EXW 
Forge Welding  لحام بالحدادة FOW 
Friction Welding اللحام الأحتكاكى FRW 
Hot Pressure Welding اللحام بالضغط الساخن HPW 
Roll Welding  بالدرفلةاللحام ROW 
Ultrasonic Welding لحام بالموجات فوق الصوتیة USW 
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2- Follow Welding Process identification according to (AWS) Standard 
  م طبقاً لمعاییر الھیئة الأمریكیة للحاماللحا اتعملی عانوتابع إختصارات أ

 
Welding Group Welding Process لترجمةا Letter Designation 

 الأختصار
Oxy fuel Gas  

Welding 

 اللحام بالغاز المختلط

Oxyacetylene Welding اللحام بلھب الأكسى أستلین OAW 

Oxy hydrogen Welding   ھیدروجیناللحام بلھب الأكسى OHW 

Pressure Gas Welding اللحام بضغط الغاز PGW 

 

Soldering 

دیراللحام بالقص  

Dip Soldering لحام القصدیر بالغمس DS 

Furnace Soldering لحام القصدیر بالفرن FS 

Induction Soldering لحام القصدیر بالحث IS 

Infrared Soldering  بالأشعة تحت الحمراءلحام القصدیر IRS 

Resistance Soldering لحام القصدیر بالمقاومة الكھربیة RS 

Torch Soldering لحام القصدیر بالبورى TS 

Wave Soldering  لحام القصدیر بالموجات WS 

Other Welding 

Processes 

عملیات اللحام 

 الأخرى

Electron Beam لحام الشعاع الألكترونى EBW 

Electro slag  لحام الخبث الكھربى ESW 

Induction لحام الحث الكھربى IW 

Laser Beam  اللیزرلحام بشعاع LBW 

Thermit لحام الثرمیت TW 
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Complete welding Symbol:     الرمز الكامل للحام 

   (AWS)الھیئة الأمریكیة للحام طبقاً للمعاییر والمصطلحات الفنیة الخاصة بھحام رمز اللملخص ل
 American Welding Society   
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3- Basic and Supplementary welding symbols 
  ملخص الرموز الأساسیة والمساعدة لرموز وصلات اللحام 

 

بوقى نصف بوقى U J  فوشطم V طولى مربع  

  جویط  لحام زاویة

  بقعة 

سدادى أو 
  مشقبیة

  مستمر

خلفى أولا 
 أو ثانیا

  ذو شفة  سطحى

  مسطح  محدب  مقعر

  خلفیة مستطیلة

  صھر من خلال  مربع

  لحام فى الموقع

  لحام محیطى

  المظھر الخارجى

  قـــــالش
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